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B-01.00.00 RYNNY | RURY SPUSTOWE PCV

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét dekarskich (montazu
rynien i rur spustowych) przy zadaszeniu stanowisk handlowych przy ul. Dworcowej w Wyszkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu wszystkich czynnosci
Umozliwiajacych i majgcych na celu wykonanie robét dekarskich okreslonych w pkt. 1.1.

Ustalenia specyfikacji majg zastosowanie do wszystkich czynno$ci zwigzanych z montazem rynien i rur
spustowych PCV.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w
Ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robé6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych rob6t dekarskich okreslonych w punkcie 1.1 oraz za zgodno$¢
z Dokumentacjg Projektowa, SST,

2. MATERIALY

Materiaty do odwodnienia dachu — rynny, rury spustowe PCV .

Dopuszcza sie zastosowanie systemu rynien i rur spustowych jednego producenta.
Rynny — fi -150 mm, rury spustowe fi -110 mm.

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dobér sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robét
dekarskich okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT



Transport rynien i rur spustowych na teren budowy — samochodami skrzyniowymi. Zatadunek, transport,
roztadunek rynien i rur spustowych powinien odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

4.1. SKLADOWANIE
Rynny i rury spustowe winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem, na suchym podtozu odizolowanym od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot
OgoIne warunki wykonania robot podano wg ,Wymagania ogéine”

5.2. Zakres wykonywania robot.

Wykonanie robot dekarskich obejmuje zastosowanie systemowych rozwigzan posiadajacych odpowiednie aprobaty:
Stosujac systemowe rozwigzania odwodnienia potaci dachowej w postaci rynien i rur spustowych wykonujac montaz nalezy
$cisle stosowac sie do wytycznych technologicznych opracowanych przez producenta systemu.

- Szczegblng uwage nalezy zwrdci¢ na mocowanie rynien i rur spustowych, potaczenia z rurami spustowymi, dylatacje.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci wg , Wymagania ogoine”

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru montazu rynny i rur spustowych jest -mb.

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru po katem
- wykonania i montazu obrébek blacharskich

- montazu rynien ( czy s zachowane odpowiednie spadki)

- montazu rur spustowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa za montaz rynny i rur spustowych — mb

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykonaé¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych”. prducenta
ktérego zastosowano system odprowadzenia wod.



B-02.00.00 OBROBKI BLACHARSKIE DACHU | POKRYCIE POLIWEGLANEM

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrébek blacharskich przy zadaszeniu stanowisk
handlowych przy ul. Dworcowej w Wyszkowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu wszystkich czynnosci
umozliwiajgcych i majacych na celu wykonanie robét dekarskich okreslonych w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w
Ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru rob6t

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robot dekarskich okreslonych w punkcie 1.1 oraz za zgodno$é
z Dokumentacjg Projektowa, SST,

2. MATERIALY

Wszystkie materiaty do obrébek blacharskich i pokrycie poliweglanem dachu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach Polskich lub aprobatach technicznych ITB, dopuszczajacych dany materiat do stosowania w budownictwie.
Blacha winna by¢ grubosci 0,5 — 0,55 mm, obustronnie cynkowana metodg ogniowa réwng warstwa cynku (275 g/m2),
pokryta warstwg pasywacyjng majacq dziatanie antykorozyjne i zabezpieczajace, powlekana na stronie licowej powtokami
poliestrowymi 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowg 10 mikrometréw. Poliweglan powinien by¢
dwukomorowy i zgodny z obowigzujacymi przepisami.

«Standardowa wielko$¢ piyty 2,1 x 6,0 m
*Maksymalna dtugo$¢ 13 m

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dob6r sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robét
dekarskich okre$lonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT

Transport poliweglanu i blachy stalowej ocynkowanej powlekanej na teren budowy — samochodami skrzyniowymi.
Zatadunek, transport, roztadunek blachy lub gotowych elementdw obrébek z blachy powinien odbywacé sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Plyty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta oraz

przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcjg producenta, w sposob zapewniajacy

niezmienno$¢ ich wtadciwosci technicznych. Warunki pakowania moga by¢ uzgodnione miedzy

producentem i odbiorca. Do kazego opakowania powinna by¢ dotaczona etykieta zawierajaca co najmniej nastepujace dane:
nazwe iadres producenta, nazwe handlowg wyrobu, wymiary, liczbe sztuk w opakowaniu,

nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-735312014, numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

znak budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci WyrobéW budowlanych olaz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004 r. nr 198, poz. 2041, z péZniejszymi zmianami

4.1. SKLADOWANIE

Blachy stalowe ocynkowane powlekane w arkuszach, elementy gotowe z blachy stalowej ocynkowane;
powlekanej winny by¢ sktadowane pod zadaszeniem, na suchym podtozu odizolowanym od ziemi.
Poliweglan powinien by¢ sktadowany w arkuszach i ofoliowany, bez zarysowan.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogolne warunki wykonania robét podano wg ,Wymagania ogéine”

5.2. Zakres wykonywania robot.

Wykonanie robot dekarskich obejmuje:

- oczyszczenie podioza

- wykonanie i montaz obrébek blacharskich

Obrobki nalezy wykonywacé z blachy stalowej ocynkowanej grub. 0,55 mm powlekanej. Rob6t nie mozna
Wykonywa¢ na oblodzonym podtozu.

Krycie poliweglanem.

Poliweglan taczy¢ zgodnie z instrukcjg montazu producenta.

Obrdbka ptyt komorowych z poliweglanu moze odbywac si¢ przez pitowanie, wiercenie oraz

ciecie. Do pitowania moga by¢ uzywane pity tarczowe, taSmowe lub reczne kabtakowe.

Bezposrednio po przecieciu, kanaly nalezy zabezpieczy¢ przed wniknigciem pytu i kurzu. Po przecieciu krawedzie
ptyt powinny by¢ wolne od drzazg i nacie¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci wg , Wymagania ogoine”

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru wykonani obrébek blacharskich jest — m2

8. ODBIOR ROBOT

Qdbior robét powinien wykona¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru po katem utozenia i zamocowania
Obrobek blacharskich

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — za wykonanie obrobek blacharskich - m

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty nalezy wykonaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano montazowych”.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania Techniczne
przy odbiorze.



B-03.00.00 ROBOTY PRZY WZNOSZENIU RUSZTOWAN

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rusztowan stalowych przy zadaszeniu stanowisk
handlowych przy ul. Dworcowej w Wyszkowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
Wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbioru rusztowar stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Rusztowania stalowe stuzy¢ majg do wykonania rob6t murowych, tynkarskich, malarskich i dekarskich..

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania rusztowan okreslonych w punkcie 1.1 Oraz za
Zgodnos¢ z Dokumentacjq Projektowa, SST, normami.

2. MATERIALY

Szkielet rusztowania rurowego skiad sie z:

- dwoch rzeddw stojakéw potaczonych ze sobg podtuznicami, poprzeczkami i krzywulcami

- tacznikéw kryzysowo-obrotowych

- pomostdw roboczych itp.

Do wykonania rusztowan ramowych nalezy stosowac rury o gwarantowanych wiasciwosciach mechanicznych:
Moga to by¢ rury ze szwem lub bez szwu, czarne lub malowane o grubosci $cianek, co najmniej 35 mm. W
Przypadku stosowania do rusztowania ramowego rur ze szwem nalezy poddac je przed zastosowaniem prébie
Sptaszczania przy potozeniu szwu w ptaszczyznie nachylonej 0 900 do kierunku sptaszczania.

3. SPRZET
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dobér sprzetu zapewniajacy prawidiowe wykonanie rusztowan Stalowych
okreslonych w Dokumentacji Technicznej i SST.

4. TRANSPORT
Transport materiatéw do wykonania rusztowarn stalowych na tren budowy — samochodem skrzyniowym lub
Innym. Zatadunek, transport, roztadunek odbywac si¢ tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

4.1. SKLADOWANIE
Materiaty do wykonania rusztowan winny by¢ skladowane pod zadaszeniem, na suchym podiozu odizolowanym
Od ziemi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét

OgoIne warunki wykonania rob6t wg. ,Wymagania ogoine”

5.2. Montaz i demontaz rusztowan.

1. Montaz i demontaz rusztowar ramowych powinien by¢ wykonywany przez osoby przeszkolone w zakresie
Montazu rusztowan z rur, zgodnie z dokumentacjg danego rodzaju rusztowania.

2. Wymagania dla podfoza i posadowienia rusztowan: nachylenie terenu nie moze by¢ wigksze niz 1%.

3. Rozstaw podtuzny ram pionowych nie powinien by¢ wigkszy niz 2,5 m, a szeroko$¢ pomostu roboczego nie
Powinna by¢ mniejsza niz 0,7 m;

4. Kotwie nie i stezenia wykonuije sie zgodnie z PN i instrukcjg producenta.

5. Dopuszczalne odchytki wierzchotkéw stojakéw ram pionowych nie powinny by¢ wigksze niz 15 mm — przy
Wysokosci rusztowania ponizej 10 m.

6. Odchylenie od pionu ramy w poziomie kondygnaciji nie powinno by¢ wigksze niz 10 mm.

7. Odchylenie od poziomu ram poziomych oraz podiuznie wzdtuz osi podtuznej rusztowania nie moze by¢ wieksze
Niz £50 mm na catej dtugo$ci rusztowania, a ram poziomych i poprzecznie wzdtuz osi poprzecznej rusztowania
£20 mm.

8. Drabinki rusztowania powinny wystawa¢ ponad gérny pomost roboczy min. 70 cm, a ich pochylenie w stosunku



Do poziomu pomostu nie powinno byé mniejsze niz 65o.

9. Uktadanie pomostdw roboczych, wykonywanie piondw komunikacyjnych i wysiegnikow transportowych oraz Urzadzen
piorunochronnych wg PN i specyfikacji producentow.

10. W kazdym rusztowaniu ruchomym na rolkach, co najmniej dwie rolki powinny by¢ wyposazone w urzadzenia
zabezpieczajace przed samoczynnym obrotem zarowno rolki wokét wiasnej osi, jak i w osi stojaka. Rusztowanie powinno
by¢ zabezpieczone przed przesuwem.

11. Demontaz rusztowan danego typu nalezy wykonywaé zgodnie z instrukcjg szczegdtowa zaakceptowang przez
Kierownika budowy.

12. Demontaz rusztowan moze by¢ dokonany po zakorczeniu robét, usunieciu pozostatych materiatowi narzedzi z
Pomostéw roboczych.

13. Przy demontazu rusztowania zabrania sie zrzucania jego elementéw z wysoko$ci. Elementy powinny by¢
Opuszczane w bezpieczny sposéb.

6. KONTROLA, JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli, jako$ci robét wg. , Wymagania ogéine”

7. OBMIAR ROBOT
Wykonanie rusztowan stalowych i ich demontaz — mz, za okres wykorzystywania rusztowar — m-g

8. ODBIOR ROBOT

Odbior robét powinien wykonaé¢ Kierownik Budowy z Inspektorem Nadzoru pod katem:
- przymocowania stupkéw stalowych do podioza

- regulacji stupkéw

- utozenia pomostéw w poziomie / wyeliminowanie klawiszowania /

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa — zgodnie z przedmiarem robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-78/M-47900.00 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry.
PN-78/M-47900.01 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe rur stalowych. Ogéine
Wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-78/M-47900.02 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania i
Badania oraz eksploatacja

Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.



B-4.00.00 WZNOSZENIE KONSTRUKCJI ZE STALI KONSTRUKCYJNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot przy zadaszeniu stanowisk handlowych
przy ul. Dworcowej w Wyszkowie.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
Wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu wszystkich czynnosci

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami i okresleniami podanymi w
Ogolnej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanie rob6t okreslonych w
pkt 1.1. oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST, normami.

2. MATERIALY

Do konstrukcii stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S wg. PN-EN
10025:2002: w postaci ceownikow [100, [160, [180, rur stalowych Dz 219,1 x 8,0, Dz 193,7 x 6,3, rur

kwadratowych RK 100 x 6, katownikéw L 50 x 50 x 5, dwuteownikéw HEB 140.

Na budowe wyroby metalowe dostarczane beda jako wyroby gotowe, przygotowane przez wykonawce w

warsztacie $lusarskim.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do montazu konstrukcji musi spetnia¢ wymogi b.h.p. Do wykonania robét przewiduje sie uzycie sprzetu w
postaci: rusztowania, wciagarki, Zurawia samochodowego.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie w/w wyrobéw powinien odbywac si¢ tak, aby zachowa¢ ich
Dobry stan techniczny.

W trakcie transportu nalezy dbaé o zabezpieczenie powierzchni przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Wytwarzanie konstrukcji powinno by¢ zgodne z podstawowymi wymaganiami zawartymi w PN-B-
06200:1997. Stal na konstrukcje winna spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych.

Na wytworcy konstrukcji cigzy obowiazek egzekwowania od dostawcdw i przechowywania atestow
Potwierdzajacych spetnienie wymagan postawionych w normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu
Lub materiatu.

Montaz nalezy prowadzi¢ z zastosowaniem $rodkéw zapewniajacych statecznosé w kazdej jego fazie oraz
Osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po zakonczeniu robét. Elementy, zespoly i uktady
Konstrukcyjne powinny by¢ trwale i w spos6b widoczny oznakowane. Przed przystapieniem do scalania
Elementéw nalezy uprzednio naprawi¢ wszystkie ich uszkodzenia, jakie mogty powsta¢ w trakcie transportu i
Sktadowania. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ do przeniesienia sit
Wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.
Wymagania szczegétowe dotyczace prac montazowych okresla norma PN-B-06200:2002.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykow i
Wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezalezej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji w
potaczeniach nalezy wykonywac ze stali o takich samych wlasciwosciach jak stal w konstrukcji, a po
osadzeniu nalezy je zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W potgczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a
W styku sprezanym 1 mm; stosowane podktadki nie powinny by¢ ciefisze niz 2 mm.

Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji stalowej powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg
Projektowa.

Zakres prac przewidzianych w wytwdrni:



1. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej powtokami malarskimi.
Malowac jednokrotnie farbg epoksydowg podktadowa i dwukrotnie farbg epoksydowa nawierzchniowa.

Zakres prac przewidzianych na budowie przy montazu konstrukcji:
1. Odpylenie, odttuszczenie i uzupetnienie wykonanej w wytworni powtoki w miejscach uszkodzonych i w
miejscach spawan, po uprzednim oczyszczeniu tych miejsc.

Trwato$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego wymagana jest na okres, co najmniej 10 lat.

Podpory konstrukcji musza by¢ utrzymane przez caty czas montazu w stanie zapewniajacym bezpieczne przekazywanie
obcigzen.

Podstawy stupdw stalowych ustawia sie na istniejacych nadprozach za po$rednictwem podktadek stalowych
umozliwiajacych regulacje potozenia i pionowos¢ oraz wykonania podlewki.

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpér i $rub kotwigcych w stosunku do wymaganego

pofozenia i poziomu okre$la norma PN-B-06200:1997 tablica 15.. 16.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola montazu konstrukcji dotyczy:

- kontrolnych pomiaréw geodezyjnych przed rozpoczeciem, podczas i po ukofczeniu montazu
- stanu podpér oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

- zgodnos$ci metody montazu z projektem

- stanu elementéw konstrukciji przed montazem i po zamontowaniu

- wykonania i kompletnosci pofaczen

- stanu powtok ochronnych

7. OBMIAR OBOT
Jednostkg obmiaru konstrukcji stalowych jest tona .

8. ODBIOR ROBOT

Podstawg odbioru koricowego jest pisemne stwierdzenie Kierownika Budowy w dzienniku budowy
zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z osadzeniem elementéw metalowych i spetnienia wymagan
okreslonych w projekcie technicznym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji, osadzenie wyrobéw,
oczyszczenie stanowisk po zakoAczeniu roboty.

Cena wykonania robdt obejmuje :

- prace przygotowawcze i pomiarowe

- wytwdr i montaz elementow kotwigcych

- 0sadzenie elementéw

- mocowanie elementow

- uporzadkowanie stanowisk po zakoriczeniu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 10163-1: 1999 Stal. Powierzchnia blach grubych i uniwersalnych oraz ksztattownikéw walcowanych na
Gorgco. Wymagania ogoine.

PN-EN 10056: 2000 Katowniki rbwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem sze$ciokatnym.

PN-EN 757: 2000 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego stali 0
Wysokiej wytrzymato$ci. Oznaczenie

PN-90/B-03200 Konstrukcije stalowe — obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-06200: 2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN 288 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie.



